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> Mechanizace formovani

> Mechanizace pro vyrobu forem z chemicky pojenych smési

Mechanizace formovani - formovaci linka pro vyrobu forem z chemicky
pojenych smési, slu€uje dohromady jednotlivé pracovni kroky nutné k
vyrobé forem. Od pInéni ram{, stfasani a zhutnéni poloforem, pres
manipulace s ramy, az k odliti a vyjmuti hotového odlitku z formy.

Na rozdil od klasického formovani na zemi, kdy vesSkeré manipulace jsou
provadény obsluhou, jsou zde jednotlivé pracovni kroky vyroby forem
mechanizovany - manipulace a presuny forem, jsou zafizenim vykonavany
automaticky, bez nutnosti u€asti obsluhy.

Pro dosazeni pozadované vykonnosti formovaci linky, je nutno dbat pfi
projektovani zafizeni, nejen na celkovy koncept zafizeni, ale i na vyvazeni
vytiZzeni jednotlivych dil€ich pracovist - stejnomérny vykon kazdé jednotlivé
vyrobni stanice.

Pribézné vifivé misie jsou zakladnim kamenem pfi vyrobe forem do ST
smési. Vykon misiCe se stanovuje v zavislosti na velikosti vyrabénych forem
— pfi€emz vysledna kvalita formovaci smési a spolehlivost zafizeni by mély
zde stat na prvnim misté. Vybé&rem pojivového systému ve spojeni s
automatickym Fizenim davkovanim pojiva a tvrdidla mdzeme dosahnou
reprodukovatelnych parametrd formovaci smési a vhodného vytvrzovaciho
casu.

Misi€ je schopen pracovat i v cyklu automatického plnéni formy — veSkeré
proménné plnéni jsou plné nastavitelné.

> Vibrac¢ni stul

Vibraéni stll slouzi k zhutnéni formovaci smési ve formovacim ramu,
soucastné dochazi k lepSimu zate€eni formovaci smési v reliéfu modelu.

Vlastni zafizeni se sklada z valeckové trati (pohanéné nebo nepohanéné)
a vibragniho stolu opatfeného nosnymi profily, ktery pfi zasunuti valeCkové
trati pfevezme formu na modelové desce a nasledné dojde k zavibrovani.
Vibracni stul je umistén na gumovych pruzinach které zajistuji prestup
vibraci a zaroven odizolovavaji vibrace od zakladu a od ostatnich &asti
zarizeni. Ve spodni &asti vibracniho stolu jsou nainstalovany pfilozné
vibratory — budice, které zajistuji vibrace nutné pro zhutnéni formy.
Vvykon vibrator( je nastavitelny pomoci FM méni¢e a pomoci nevyvazki.

> ValeCkovy dopravnik / Pasovy dopravnik / Pfrevazeci vuz

Valeckové a pasové dopravniky slouzi k manipulaci s formami, vytvoreni
akumulaénich trati na prazdné ramy ¢i modelové desky, nebo vytvrzovacich
trati, zabezpecujicich hladky chod celé formovaci linky.

Béhem jednotlivych krok{l vyroby formy - pfipravy modelu, pInéni nebo
vytvrzovani formy jsou tyto ukony pomoci fidiciho systému automaticky
koordinovany.

K pfesuniim mezi jednotlivymi formovacimi tratémi slouzi pfevazeci vozy
opatiené valeCkovymi nebo pasovymi dopravniky. Napajeni a ovladani
pfevazecich vozu je realizovano pomoci samonavijejiciho kabelového bub-
nu nebo radiové sité.

> Rozebiraci zarizeni

Rozebiraci zafizeni slouzi k rychlému, bezpe¢nému, efektivnimu, a
ekonomicky vyhodnému rozebrani formy od modelového zafizeni.

Zakladem zafizeni je zvizna jednotka, ktera zajistuje vyzdvizeni formy

a zajisténi modelové desky proti posunuti. V modelovém zafizeni jsou
uloZzené ocelové Cepy pusobi na formovaci ram popf. na povrch pisku a tlaci
formu vzhliru od modelu, tim je zaru€eno zcela paralerni zvednuti formy a
pfi rozebirani tak nedochazi k Zzadnému poskozeni piskové formy.

> Obraceci a rozebiraci zarizeni

Obracejici a rozebiraci zafizeni zajiStuje plnéautomatické rozebrani formy
od modelu, oto¢eni formy licem vzhuru a navrat modelového zafizeni zpét
do formovaci linie.

Sled operaci - vytvrzena forma vjede do obraceciho zafizeni — uchyceni
modelového zafizeni — forma je shora pfitladena transportni podloZkou

— otoleni zafizeni o 180° - transportni podloZka spole&né s formou je
spustena na uroven navazujici valeCkové trati — odvoz formy na néasledujici
trat — otoCeni zpét o 180 — uvolnéni modelového zafizeni — odvoz
modelového zafizeni do formovaci linie.

Obraceci a rozebiraci zafizeni mize byt vyrobeno jako kruhova obracecka
pomoci (viz. obrazek) nebo jako C-obracecky.

> Manipulator

Maniplator slouzi k Sirokému spektru manipulaci s formami —
zakladani ramu, otaceni pfi rozebirani ¢i polévani, nebo skladani
forem — tato ¢ast mechanizace zajistuje bezpecné a efektivni
manipulace a to v provedeni pro ramové i bezramové formovani.
Manipulatory jsou vybaveny hydraulickym posuvem ramen,
zajistujicim velky rozsah upinanych rozméru, dale je vybaven se
hydraulickym posunem t&Zisté zajisStujicim horizontalni vyrovnani
formy, které zjednoduSuje skladani a rozebirani forem. Bezpecnost
otaceni formy a klopny moment je zajistén pomoci $nekovych
prevodovek s frekvencné fizenymi pohony.

Manipulator je vybaven ovladacim panelem a vlastnim
rozvadéCem s pfehlednym displejem na kterém jsou zobrazovany

a nastavovany veskeré parametry zafizeni.

> Polévaci stanice

Po oddéleni poloformy od modelu a dotvrzeni, byva licova ¢ast
formy zpravidla opatfena natérem, pro vytvofeni optimaini vrstvy
natéru je optimalni formu polévat. Polévaci stanice je vybavena
vlastnim &erpadlem, polévacim systémem a uzaviracim krytem,
ktery zabrafuje vysychani natéru ve vané.

Pro dosazeni vysokych produkénich vykon( je vyhodné polévaci
stanici vybavit manipulatorem pro snadné nastaveni polohy
polévané formy.

Nabizime polévaci stanice pro natéry na alkoholové a vodni bazi.

> Zakazkova reseni

V pfipadé zajmu ze strany zdkaznika, mohou byt do formovaci
linky zaintegrovana rGizna zakazkova zafizeni.

= Akumulacni véz transportnich podlozek

Automaticky regalovy sklad pro modely

Specialni transportni prostfedky (zdvihaci prevazeci viz,
akumulaéni pfevazeci viz, valeckovy dopravnik s transportnim
pasem)

Teach-In plnici program

Vyklapéci stanice u vytloukaciho rostu



